
STEP 1 STEP 2 STEP 3

Inspect both driving and driven shafts and hub bores making
sure they are free from dirt and burrs. Be sure they keys fit
shafts properly. Mount both hubs to the shafts securing only
one hub; the other hub should be loose for minor adjustment
of spacing. Where tapered bushings are used, follow bushing
manufacturer's instructions. If hub is bored for an interfer-
ence fit, we recommend heating the hub in water, oil bath or
an oven and quickly positioning it on the shaft. Do not spot
heat hub as it may cause distortion.

Place half of the elastomer element around hubs and secure with
self-locking capscrews. The elastomer element will space the other
hub. It is important to have capscrew properly tightened. See Table
1 below for recommended capscrew torques and instructions. Now
secure the other hub to the shaft.

Mount other half of the elastomer element to hubs. Be sure to
secure rings to the spacer element if provided. Tighten all cap-
screws to the recommended capscrew torques in Table 1 and
your done!

Spacer coupling installation is shown; the same procedure
applies for the standard design coupling.

Standard Method Optional Method Optional Method
Both hubs mounted outward. One hub mounted inward; one hub mounted outward. Both hubs mounted inward.

Additional mounting positions are possible with the optional assembly holes on the spacer element. Select the combination which most closely matches the dimension desired between shaft ends.

RECOMMENDED
CAPSCREW TORQUES

FOR PROPER INSTALLATION

- IMPORTANT -
Capscrews have self-locking patches

which should not be reused
more than twice.

Capscrews can be further used
with application of a 

thread-locking adhesive.

Do Not Lubricate Capscrew Threads

TABLE 1

CPLG TORQUE - DRY
SIZE IN. LBS. FT. LBS. Nm

ALLOWABLE SHAFT ENGAGEMENTS

Shafts can be flush with the hub (not shown), recessed below the face of the hub,
or extended beyond the hub face.

OMEGA COUPLING 
INSTALLATION INSTRUCTIONS

HELPFUL HINT: If the capscrew holes in the element do not line up properly with the hubs due to equipment misalignment, rotate
the shafts (if possible) slightly as you install each capscrew. On larger coupling sizes, first install the capscrews
that are located in the center of the half element.

WARNING
• Because of the possible danger to person(s) or property from accidents which may result from improper use or installation of products, it is extremely important to follow the proper

selection, installation, maintenance and operational procedures.

• All rotating power transmission products are potentially dangerous and can cause serious injury. They must be properly guarded in compliance with OSHA and A.N.S.I.standards for
the speeds and applications in which they are used. It is the responsibility of the user to provide proper guarding.

• Failure to secure capscrews properly could cause coupling component(s) to become dislodged during operation; resulting in personal injury. Both “Inch” and “Metric” capscrew/hub
designs are in service worldwide. Do not attempt to install “Inch” capscrews into a “Metric” hub or visa versa.

• Do not start motor or jog without the complete coupling being properly secured to driver and driven equipment shafts.

• Do not use on turbine drives if the coupling cannot be protected from steam leakage or from speeds in excess of the couplings published speed ratings.

• Do not use on applications such as elevators, man lifts, or devises that transfer people. When the coupling fails, the lift device or people mover could fall resulting in serious injury or death.

• Before installing this coupling on any system containing sleeve bearings, herringbone gear sets or other devices sensitive to axial thrust, consult Rexnord.

• It is the responsibility of the user to consider the coupling's stiffness (available from Rexnord) as it relates to the drive system frequency.
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204 17 23

360 30 40

900 75 100

3240 270 370

7080 590 800

Dimension Y should be equal to, or
greater than, .8 times dimension X.
100% shaft engagement is recomended
for compression bushed hubs.

The shaft may extend beyond
the hub, as long as there is
sufficient keyway length available.



ALINEAMINTO DEL EQUIPO
El alineamiento del cople está directamente relacionado a la duración del equipo y del cople.

Aunque los coples Omega pueden soportar desalineamiento notorio, se debe tener cuidado para obtener el mejor alineamiento posible para
asegurar un rendimiento óptimo. A continuación se describe el procedimiento de alineamiento del calibrador/escantillón. Si se desea mayor
exactitud en el alineamiento, se recomienda un método de indicador de cuadrante. Hay ocasiones en que los fabricantes del equipo
requieren más tolerancias especificas de alineamiento en cuyo caso, se deben sequir las recomendaciones del fabricante.

1. Para corregir el desalineamiento angular, use calibres para examinar el espacio entre las mazas. Ajuste o acuñe el equipo hasta que el
espacio sea el mismo en todos los puntos alrededor de las mazas.

2. Para corregir el desbalance paralelo, ponga un escantillón a través de las bridas de la maza en dos lugares a 90˚ uno del otro. Ajuste o
acuñe el equipo hasta que el escantillón descanse plano en ambos lados.

3. Apriete el equipo conectado y vuelva a examinar el alineamiento.
4. Instale el elemento elastómero, apretando todos los tornillos de ajuste a los valores que se muestran en la Tabla 1 como se describe en el

lado inverso.
5. Si es factible, vuelva a examinar y apretar los tornillos de ajuste después de varias horas de operación.

DESALINEAMIENTO PARALELO

AJUSTE DEL DESALINEAMIENTO ANGULAR AJUSTE DEL DESALINEAMIENTO PARALELO

2 7300215 7369822 7300220-7300235 7390419-7390422 - - - - - -
3 7300240 7369823 7300245-7300265 7390423-7390428 - 7300730 731008 - - -
4 7300270 7369824 7300275-7300300 7390429-7390433 7300800 7300740 731008 7300860 JA 7369575
5 7300305 7369825 7300310-7300335 7390434-7390437 7300805 7300745 731108 7300865 SH 7369576
10 7300340 7369826 7300345-7300370 7390438-7390442 7300810 7300750 731310 7300870 SDS 7369577
20 7300650 7300375 7300651-7300659 7300380-7300400 7300815 7300755 731610 7300875 SK 7369578
30 7300660 7300405 7300661-7300668 7300408-7300425 7300820 7300760 732012 7300880 SF 7369579
40 7300670 7300430 7300669-7300679 7300431-7300455 7300825 7300765 732517 7300885 E 7369580
50 7300680 7300460 7300681-7300686 7300461-7300470 7300830 7300770 732517 7300890 E 7369581
60 7300690 7300475 7300692-7300698 7300480-7300495 7300835 7300775 733020 7300895 F 7369582
70 7300700 7300500 - - 7300840 7300780 733535 7300900 J 7369583
80 7300710 7300525 - - 7300845 7300785 734040 7300905 M 7369584
100 7300720 7300550 - - 7300850 * * 734545 * * M 7369834
120 7300725 7300575 - - 7300855 * * 735050 * * N 7369835
140 7300727 7300580 - - 7300857 * * 737060 7300908*** P -

DIMENSIONES Y NUMEROS DE PIEZAS
Números de Piezas del la Fábrica Mazas*

* Las mazas son intercambiables tanto para el espaciador como para el cople estándar..
* * Consulte a la Fábrica
* * * Hierro
1 No provisto por Rexnord.
2 Especificaciones del material de la maza estándar: acerro sinterizado de alta resistencia

(Tamaños #2 - #10), y Hierro Fundido (Tamaños #20 y más altos).

* Los tornillos de ajuste tienen clavijeros de seguridad los cuales no se deben lubricar o usar más
de dos veces

* * Se proveen tornillos de ajuste extra para los coples del espaciador con los aros.

Manguito
Estándar

Ext.

COPLE ESTANDAR REX OMEGA COPLE ESPACIADOR REX OMEGA

Los aros de alta
velocidad son estándar
para los tamaños del
espaciador de #2-#10;
opcional para los
tamaños de #20-#80

Nota: Una ranura de urétano en el interior del elemento es el resultado de
nuestro ensayo de cohesión de control de calidad y no es un defecto del
material.

Elastomer Products Operation
5555 S Moorland Road, New Berlin, WI 53151
Phone:  262-796-4060       FAX: 262-796-4064

™Taper-Lock™ es una marca comercial de Reliance Electric Company

Nota: Las mazas Omega son intercambiales ya sea con los elementos estándar o flexibles del espaciador; por ejemplo, se pueden usar las mazas guarnecidas ahusadas con
elementos espaciadores y las mazas de agujero recto se pueden usar con los elementos estándar.
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Varreno Estándar TAPER-LOCK™ TAPER- Q.D. Q.D.
Barrno Piloto (Pieza y Márgenes) Mazas LOCK® Mazas Buje1

Tamaño STD2 Acero STD2 Steel Hierro Acero Buje1 Acero Acero

REEMPLAZO DEL ELEMENT: Si se requiere reemplazar el elemento, es importante cambiar ambas mitades de los elementos, nunca reemplace solamente una mitad del elemento. Esto
es importante ya que las propoiedades de rigidez del elemento pueden cambiar a través del tiempo, y los elementos se empacan en pares de igual peso para un mejor equilibrio en las
aplicadiones de alta velocidad.
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7300075
7300080
7300085
7300090
7300095
7300100
7300105
7300110
7300115
7300120
7300125
7300130

–
–
–

7300005
7300010
7300015
7300020
7300025
7300030
7300035
7300040
7300045
7300050
7300055
7300060
7300065
7300070
7300071

7300910
7300912

7300918
7300920

7300924

7300928

7300934
7300936
7385753

7300938
7300940

7300946
7300948

7300952

7300956

7300965
7300967
7385702

1/4-20 x 3/8

1/4-20 x 1/2

3/8-16 x 5/8

1/2-13 x 7/8

3/4-10 x 1-1/2

1.0-8 x 1-1/2

8 + 8**
8 + 8**
8 + 8**
8 + 8**

12 + 12**
12
12
16
16
16
16
16
20
24
32

ELEMENTO FLEXIBLE TORNILLOS DE AJUSTE*

Tamaño Espaciador Estándar
Acero

al Carbón
Acero

inoxidable Tamaño-plug Ctd


